
H0 D10

M1 SD10680.1 SD10681.1

Socket Open 
Completed

Socket Open 
Requested

Open 
Socket Cmd

D10 M10

M10

Open Comp
Indicator

SET M2

SET M9

SAMPLE PLC PROGRAM 

- Set Execution Type 0

- Open Done; Start reading

- Execute socket connection 2

- Error Open, Reset Connection

(Mitsubishi FX5U - Ladder)

MOVP

“U0” K2SP.SOCOPEN

M11

M11

PC VISION IP & PORTPC VISION SERVER – PLC CLIENT

Open Error
Indicator

Open 
Socket



- Set number of bytes to send

- Number of bytes from here

- Read coil header

- Start Coil

- Number of coils to read

- Reset Read coils cmd

- Send socket cmd

- Start receiving coils results

- Reset Send Indicator

Send Read
Coils 

K8 D100MOVP

D100 M20“U0” K2SP.SOCSND

M2 SD10680.1

K1 D101MOVP

K4 D102MOVP

K0 D103MOVP

K128 D104MOVP

RST M2

D20

Socket Send
Indicator

SET M3

SET M9

M21

RST M20

M20 M21

- Reset Connection

Open 
Completed

Socket Send
Error Indicator

(Read 128 coils from 0 to  127 with header 01)

(PLC gửi lệnh yêu cầu Vision trả lại trạng 
thái hiện tại của các coils. Vision có tổng 
số 128 coils bao gồm cả input và output)

Read 
Coils

Command



- Reset socket received indicator

- Write coil header

- Set number of bytes to send

- Number of bytes from here

- Start Coil

- Number of coils to write

- Send socket cmd

D150 M30“U0” K2SP.SOCRCV D30

M3 M30 SD10680.1 SD10682.1

M30

SET M4

SET M9

M31

M31

RST M3

RST M20

Write coils
cmd

K24 D200MOVP

D200 M40“U0” K2SP.SOCSND

M4 SD10680.1

K15 D201MOVP

K20 D202MOVP

K0 D203MOVP

K128 D204MOVP

RST M4

D40

- Reset Connection

Receive Coils Socket Open 
Completed

Received 
Data ready

Socket Received
Indicator

Socket Received
Error Indicator

- Receive socket cmd

- Start write coils socket cmd

- Reset read coils cmd

Socket Open 
Completed

(Data from vision with 128 coils with to D155 to D163)

(Data Coils write to PLC from D205 to D213)

- Reset Write coils cmd

(Vision trả lại trạng thái của 128 coils như request từ PLC, và 
ghi vào 128 bits từ thành ghi D155)

(PLC gửi lệnh yêu cầu Vision cập nhật 
trạng thái của 128 coils. Các coils là output 
của vision sẽ bị skip, chỉ update các coils là 
input của vision)

(Lấy trạng thái của 128bits từ D205 cập nhật sang Vision)

(Nếu kết quả D150 = D100, việc cập nhật coils là thành công)

Read 
Coils

Receive

Write 
Coils

Command



- Send cmd to read register

- Reset socket send indicator

- Reset receive coils cmd

M40

SET M5

SET M9

M41

M41

RST M40

D250 M50“U0” K2SP.SOCRCV D50

M5 M50 SD10680.1 SD10682.1

M50

SET M6

SET M9

M51

M51

RST M5

RST M50

- Reset Connection

- Reset Connection

Socket Send
Indicator

Socket Send
Error Indicator

- Start receiving write coils results

- Reset Send Indicator

Receive write coils ack Socket Open 
Completed

Received 
Data ready

- Receive socket cmd

Socket Send
Indicator

Socket Send
Error Indicator

(Vision gửi lại kết quả cập nhật trạng thái của các coils, kiểm tra thanh ghi D250 xem kết quả ghi 
thành công hay không ? Nếu D250 = D200 thì kết quả là thành công)

(Nếu chỉ cần đọc và ghi coils thì sửa SET M6 thành SET M2)

Write 
Coils

Receive



Start read
Registor cmd

K8 D300MOVP

D300 M60“U0” K2SP.SOCSND

M6 SD10680.1

K3 D301MOVP

K4 D302MOVP

K220 D303MOVP

K3 D304MOVP

RST M6

D30

SET M7

SET M9

M61

RST M60

M61M60

- Reset Connection

Socket Open 
Completed

- Read registor header

- Set number of bytes to send

- Number of bytes from here

- Start register

- Number of register to read

- Send socket cmd

- Reset read registor cmd

Socket Send
Indicator

Socket Send
Error Indicator

- Reset socket send indicator

- Start receiving read registor results

(Trường hợp PLC cần nhận các thông tin liên quan đến độ dài, vị trí align, .. thì cần đọc các thông 
tin từ thanh ghi của vision, quá trình gửi nhận gồm 2 bước: PLC gửi lệnh yêu cầu đọc thành ghi 
và PLC nhận lại kết quả từ vision và cập nhật thông tin)

(Thay đổi thanh ghi bắt đầu đọc và số 
lượng thanh ghi cần đọc từ Vision)

Read
Registor

Command



- Reset Connection

- Close Socket

- Reset Connection

D350 M70“U0” K2SP.SOCRCV D70

M7 M70 SD10680.1 SD10682.1

M70

Process
Ready

SET M2

SET M9

M71

M71

RST M7

RST M70

PLUS M9

SD10680.1 SD10680.1

M9 SD10680.1

M80“U0” K2SP.SOCCLOSE D80

M8

M8

RST M1

RST M9 - Reset Connection

Manual Reset
Connection

- Reset socket send indicator

Receive registor cmd Socket Open 
Completed

Received 
Data ready (Vision trả lại giá trị các thanh ghi PLC yêu cầu bắt đầu từ 

D355)

(Nếu kết quả D350 = D300, việc đọc các thanh nghi là hoàn thành)

- Reset socket received indicator

- Receive socket cmd

- Quay lại vòng read coils

- Reset read registor cmd

Read
Registor
Receive

Socket
Close



PC VISION IP & PORT

(OffsetCoils và OffsetRegistor để mặc định là 0, không cần thay đổi)



Calc Ack(I) On  Calc(O) Off

Trigger 2 Ack(I) On  Calc(O) On

Trigger 1 Ack(I) On  Trigger 2(O) On

M3000 D159.1 D159.6

Program
Ready

Process
Ready

PLC
Start

D159.6

Process
Ready

Vision Start

Trigger Process
M3001

D159.7

Trigger 1 Ack

Trigger 1

D159.8

Trigger 2 Ack

D159.B

Calc Ack
M3001

Trigger 2

Calc

D159.C

OK
D159.D

NG Comp

SAMPLE PLC PROGRAM 

- Check Program & Vision 
Ready before start

- Reset Start(O)

- Reset PLC vision start

- Set Trigger Process

- Set Trigger 1 (O)

- Set Trigger 2 (O)

- Reset Trigger 1 (O)

- Reset Trigger 2 (O)

- Set Calc (O)

- Reset Calc (O)

- Reset Trigger Process

- Set Comp (O)

D159.6

RST D205.7 - Reset Comp (O)

(Mitsubishi FX5U - Ladder)

Ready(I) Off  Start(O) Off

M3004 On  Trigger 1(O) On

Wait for Vision OK/NG(I)

Ready(I) On  Comp(O) Off

RST M3000

RST D205.1

SET M3001

SET D205.2

RST D205.2

SET D205.3

RST D205.3

SET D205.6

RST D205.6

RST M3001

SET D205.7

SET D205.1



INPUT

OUTPUT

INPUT

OUTPUT

REGISTOR

Read
From Vision

Write 
To Vision

Read
From Vision
















